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Achsen von Frasmaschinen

Der schraffierte Bereich ist mit
einer dreiachsigen Frasmaschine
nicht erreichbar. Die Frése
und/oder der Rohling kann nur i \
in den drei Achsen des | ;
Koordiantensystems bewegt Lo
werden. Ny

Wenn aber zu den X,Y und Z- (
Achsen noch Drehachsen \
kommen, dann konnen auch
untersichgehende Bereiche
gefrist werden.

Die A-Achse ist die Drehachse
um die X-Achse, die B-Achse
um die Y-Achse und die C- e

Achse um die Z-Achse. @m(qa 9) ¢
Eine fiinfachsige Frasmaschine

reicht aus, um alle Bereiche
eines Modells sicher zu erreichen.
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Simultanfrasen heif3t, dass die Drehachsen wéhrend des Friasvorgangs bewegt werden kdnnen (z.B.
fiinfachsige Maschinen). Nicht simultane Maschinen kénnen die Drehachsen nur bewegen, wenn
die Frise (bzw. die Spindel) im Parkposition steht und nicht bearbeitet.

CAM Software DS-CAM ‘ SR T

Varfrizan Auszen Sohichisn Auszen (Sohritt 1-8)

Die Qualitdt der Oberfldche erhoht sich, CER, — _i| S
wenn beim Schlichten der Bahnstand oder _ -y‘,p..mfr,gb,-_rrj |:o;s = ,c.u;be| e
der Vorschub geringer eingestellt wird. | Voot x Vorschubiomis
GroBerer Vorschub und groBerer R Noemnep R ) —
Bahnabstand erhoht die Geschwindigkeit, mit 5ot (=)  zewnsiom
der gefrist wird. didwed ~ S
g - Strategietyp m Strategstyp

Anpassen der Strategie e S
Damit die Oberfliche des Modells glatter e '[T—' e “—]l E

. . Sehruppzugsbelmm s - Eohrupgzugstamm| 000 v
wird, miisste z.B. der Bahnabstand auf B J = oo
weniger als 0,075mm eingestellt werden. s o0 ottt .
Es konnte auch ein feineres Werkzeug — e [ fr_::lrv" = )
eingestellt werden (statt T4, Imm T E o =
Durchmessser). e [, Ty e @,
Auch der Vorschub konnte verringert
werden.
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Diese Einstellungen diirften nur fiir das Schlichten auflen verwendet werden, damit nur die obere
Flache des Modells glatter wird.

Grundlegend Fortgeschritten Erweiterungen | »

’i\

Die nebenstehenden Einstellung in der CAM-Software | Qualitat

Cura zeigen die Losung fiir die Aufgabe. Schichtdicke (mm)
stirke der AuBenhiille (mm)

Die Fertigungszeit wird sich durch die doppelt so feine
vertikale Auflosung, die dichtere Fiillung und die dickeren
Auflenwinde deutlich erh6hen.

Die geringere Temperatur beim Vorheizen des o

Druckkopfes spart ein klein wenig Zeit. Fulidiente (0 6

Geschwindigkeit und Temperatur

Riickzug einschalten

Fillung

Stirke Unten/Oben (mm)

Druckgeschwindigkeit (mm/s

Drucktemperatur (C)

Temperatur Drucktisch (C)

Stiitzmaterial

Art des Stiitzmaterials keine v

Platform Adhasionstyp keine v

Druckmaterial

Durchmesser (mm) 3

Fluss (%) 100.0
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